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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
przygotowania i montazu zbrojenia konstrukcji jako elementu robét zadania ,Projekt przebudowy wnetrz
budynku Gtéwnej Siedziby Biblioteki Miejskiej w todzi przy ul. Legionéw 2 / PL. Wolnosci 4”.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie:

- Roboty przygotowawcze.

- Montaz zbrojenia.

- Kontrola jakosci rob6t i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w OST pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogoblne wymagania dotyczgce robdt podano w OST pkt. 1.6.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatbw podano w OST pkt. 2.
2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Zbrojenie konstrukgiji
- stal zbrojeniowa - szczeg6ty w Projekcje Konstrukgiji.
2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg byc¢
podane:

- nazwa wytworcy, oznaczenie wyrobu, numer wytopu lub numer partii, wszystkie wyniki
przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej, masa partii, rodzaj
obrobki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie do
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacije:

- znak wytwércy, srednica nominalna, znak stali, numer wytopu lub numer partii, znak obrébki cieplne;j.

2.1.3. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.1.4. Podktadki dystansowe

Stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych zgodnie z projektem. Podkiadki dystansowe musza by¢
przymocowane do pretéw.

2.1.5. Dodatkowe elementy zbrojenia wg projektu.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt. 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP,
jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegélnie
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niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt. 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w spos6b zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST pkt. 5.

Przy konstruowaniu i montazu zbrojenia nalezy przestrzega¢ zasad ujetych w normie PN-EN 1992 oraz
Warunkach technicznych wykonaniu i odbioru robét budowlanych.

5.1. Wymagania ogélne

5.1.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom norm, a klasy i gatunki
stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.1.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
i bfota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.1.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretédw za pomoca kluczy, mtotkdw, sScianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowag
nalezy prostowac.

5.1.4. Ciecie pretdéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg dokumentacji projektowej oraz normy PN-
EN 1992. Giecie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.1.5. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. Haki, odgiecia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-EN 1992

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992.

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem migkkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
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zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami o
grubosci réwnej otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczeg6lnie podkiadek z
pretéw stalowych jest niedopuszczalne.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczane jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.2.2. Montowanie zbrojenia

Tolerancje odchytek, gabarytéw oraz rozstawienie i usytuowanie zbrojenia powinny by¢ zgodne aktualnie
obowigzujgcymi normami i instrukcjami. Siatki i szkielety zbrojeniowe powinny by¢ trwale ustabilizowane w
formach za pomocg pretéw stabilizujgcych i podktadek dystansowych w sposéb uniemozliwiajgcy ich
przesuniecie podczas uktadania oraz zageszczania mieszanki betonowe;.

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego.
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 mm, przy
srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-EN 1992. Do zgrzewania i spawania pretow mogag byc¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci min 30 % skrzyzowan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST pkt. 6.
6.1. Kontrola jakosci materiatow.
Zamawiajgcy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, odpowiednich przepiséw i dokumentéw technicznych.
b) Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci z Polskg Normg lub Aprobatg Techniczng a w
przypadku wyrobéw dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy odpowiadajgcy dokument EN.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robét.
Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa
oraz z podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi byé dokonana przez Inspektora nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika budowy.
Kontrola zbrojenia obejmuije:
- ogledziny,
- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,
- badanie zgodnosci wymiardéw zbrojenia z projektem,
- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.
Usytuowanie pretow:
— otulenie wktadek wg projektu,
rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,
odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
dlugos¢ preta miedzy odgieciami:x10 mm,
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- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinna
przekraczac 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na
tym precie,
- roznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ 5 mm,
- rbznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ +2 mm.
Kontrola zbrojenia obejmuije:
- ogledziny,
- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,
- badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,
- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
- badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy,

7. OBMIAR ROBOT
Ogélne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w OST pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogédlne zasady odbiorow rob6t podano w OST pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt. 9.

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-93220 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka
zebrowana.

PN-EN 1992 Projektowanie konstrukcji z betonu.

PN-EN ISO 7438 Metale -- Préba zginania.

PN-EN ISO 6892 Metale -- Préba rozciggania.

PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu -- Spajalna stal zbrojeniowa -- Postanowienia ogdine.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Dokumentacja projektowa.

Ustawa z dnia 23lipca 2003r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami.

Rozporzadzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 2 sierpnia 2018 roku w sprawie
prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich i badan konserwatorskich przy zabytku wpisanym
do rejestru zabytkéw albo na Liste Skarbéw Dziedzictwa oraz robot budowlanych, badan architektonicznych i
innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkdw, a takze badan archeologicznych i poszukiwan
zabytkéw.



